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就复样设针法 答读者向

(三 )

北京皮革
口二习匕学准之 高 d匕刚

4
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福建长乐市金峰镇陈德法问
:

在双线取晓中
,

舌盖的曲线长 ( J
Z

点至 0
’

点 )比围子曲线

长 ( J
’

点至 0
’

点 ) 多出约 5 一
10 m m

,

会不会有这种情形? 如果

有
,

是不是要对舌盖进行拔烧 ?

后
,

两者曲线弧度发生变化
,

此时造成围子曲线偏长 l m m 左

右
,

接帮时应对舌盖拔跷
,

即在舌盖边沿轻将一下
,

达到两曲

线一致
。

当然
,

舌盖采用横向下料会更好一些
。

反过来
,

如果

工艺跷取在舌盖上
,

舌盖上 的弧度曲线变小 1
~ 左右

,

边仍

按上述方法处理
。

5
.

广东省中山市扒沙街郑炳伦来信问了三个问题
:

在双线取跷时
,

由于舌盖不断开
,

要用转换跷来制取样

板
,

同时围子也不断开
,

要用定位取跷来制取样板
。

两者相

比
,

舌盖样板比围子样板更重要
,

因为舌盖的外形决定着成

品鞋的外形
,

所以一定要先设计鞋盖样板
。

设计鞋盖时
,

找到 J :

点是关键
,

找 J :

点的长度可以用测

量 V J : = VJ
’

长度的方法
,

在 E V 延长线上确定
。

应注意不能用

作弧线的方法找 J Z ,

如果以 O 占为圆心
,

以 OJ 为半径作弧线

找 J :
点

,

则此时的 J ZV 线的长度比植面上 JV 长度要长 5 -

1 0~
。

会不会是由于找 J :

点的方法不对造成的舌盖曲线偏

长呢 ?

在设计好舌盖曲线以后
,

再进行鞋 围子曲线设计
。

此时

应当把原背中线 OA V
`

下降 2 0%
,

其原因是满足转换取跷时取

80% 的要求
。

如果转换取跷时取 10 0%
,

则 J
’

点还原到 OA V
’

线

上
,

因为转换取跷时不取足
,

只取 80 % 左右
,

所 以 J
`

点应还原

到下降 2 0% 的背中线上
。

找 J
’

点时
,

应 以 O
’

点为圆心 (而不是

O 点 )
,

以 J Z
创长为半径作弧线交于下 降 2 0% 的背中线为 J

,

点
,

此时的 J
`

点应在原 J点之后
,

如果 J’ 点找错
,

落在 J 点之

前时会造成围子线偏长
,

接帮时会出现麻烦
。

也就是说
,

在 J: 点或 J
’

点找对的情况下
,

不会出现两 曲

线长度不等的情况
,

不管是舌盖曲线 长还是 围子曲线长
,

都

应当检查 J :
点或 J

,

点是否找对
。

在反线取跷时
,

为了使鞋围子的轮廓线与舌盖轮廓线一

致
,

实际上是采用描出舌盖轮廓线的方法
,

取下舌盖样板或

摹下舌盖曲线轮廓
,

自 0
`

点至 J
,

点
,

把原舌盖轮廓线直接描

下来
,

也包括里怀一侧的曲线
。

这样处理的结果
,

肯定不会造

成二者长短不一致
。

需要注意的是
,

一般在围子上取工艺跷

( l) 转换取晓时为什 么取 75
一
85 % ?

转换取跷是一种特殊的取跷方法
,

之所以特殊
,

是因为

需要把前帮背中线与后帮背中线转换成一条直线
。

这样在转

换过程 中
,

只依靠自然跷是达不到要求的
,

只好继续加大定

位取跷角
,

当大到一定程度时才可能达到前后帮背中线是一

条线的要求
。

这个继续加大的角叫作转换取跷角
。

也就是说
,

只有在需要前后 帮背 中线转换成一条直线时才会有转换跷

出现
。

这个转换跷是人为加入的角
。

在展平面或样板还原到

植面上时
,

这个转换跷必须被人为地消除掉
,

对于植面来说
,

他是个多余的角
,

但在背中线 的转换过程中
,

它又是必不可

少的角
。

因此如何更好地消除这个角是设计中的关键问题
。

在设计时如果取在 100 % 的转换取跷角
,

在还原时皱褶

量较大
,

需要用更大的力量拉伸
,

使其在绷植时消失
。

如果取

在 80% 左右
,

需要被拉伸的皱褶相应减少一部分
,

容易被拉

伸开
,

绷植时不需要特别加大力量
,

对于手工绷植来说很容

易操作
。

如果取在 5于一 60% 左右
,

底 口长度变得太短
,

影响伏

植效果
。

取在 80 % 左右
,

是经过实践经验取得的数据
,

由于被

拉伸的材料质地不 同
,

延伸性不 同
,

所 以有个取值范 围
,

在

75
一
85 %

,

较硬的材料取值大些 (猪面革 )
,

较软的材料取值

小些 (羊面革 )
。

对于其它代用材料可参考运用
。

应当注意到
,

对于前后帮转换成一条直线的鞋类
,

在拉

伸过程中都有个变形问题
,

不管你是经验设计法还是平面设

计法
,

不管你是取 100 % 还取 80%
,

只有借助于拉伸变形才

能使帮部件伏植
。

当然
,

跷度处理得好只是更容易伏植而
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2 ) (暗 口 门整舌式鞋是否一定要用转换取烧 ? 用对位取

跷行吗 ? 横断方式介绍是用对位取跷
,

如果改用转换取跷能

不 能 ?为什 么 ?

关于暗 口 门整舌式鞋是否一 定要用转换取跷的问题
,

可

从两方 面分析
:
整舌式鞋的特点是前帮与鞋舌连成一个整

体
,

故称为整舌式鞋
,

其鞋舌背中线与前帮背中线是一条直

线
,

不断开
,

如果样板的背 中线不是一条直线则无法开料
,

如

果背中线断开
,

也就不是整舌式鞋 了
,

所以制取样板时必须

保证前后帮的背中线转换成一条直线
。

另外对 于转换取跷来

说
,

这种取跷的 目的
,

就是把前后帮背中线转换成一条直线
,

这是一种区别于定位取跷和转换取跷的特殊取跷法
。

因此对

于整舌式鞋来说
,

只能用转换取跷法
。

对于对位取跷来说
,

它是定位取跷的一种补充
,

适用于

背中线上有横断结构而 又不适合定对取的鞋类
,

尽管典型的

对位取跷在处理取跷角 时与整舌式鞋取跷角的位置相似
,

但

二者取跷角的大小是不相同的
,

也就是说
,

转换取跷角较大
,

经取跷后背中线是一条直线
,

而对位取跷角较小
,

取跷后的

前后帮背中线仍是一条弯折线
。

所 以用对位取跷是无法满足

整舌式鞋对背中线的要求的
。

因此不能用对位取跷设计整舌

式鞋
。

对于横断舌式来说
,

常用对位取跷法
,

这里主要考虑 了

样板外形的要求
,

必要时也完全可以用定位取跷法来完成
,

二者起的作用是相同的
,

但样板在 口门处 的外形却不 大一

样
,

采用对位取跷时效果好些
。

当然如 果改用转换取跷也是

可 以的
,

但这处理样板的还原效果差
,

不如定位取跷或对位

取跷效果好
。

在回答第一个问题时提到 了取 80 % 转换取跷的

问题
,

由于相差 20 % 的取跷量
,

还原时并不舒服
,

需要靠 向前

拉伸来满足要求
,

其 目的一个是把多余的转换跷形成的皱褶

拉平
,

另一个是把前帮的长度拉回到设计点位置
,

也就是说

这里有个形变的问题
,

不经过刻意的拉伸处理样板是不能伏

植的
。

而对于对位取跷来说
,

仍然是
“

缺一个角补一个角
”

问

题
,

没有额外要求
,

当然容易伏植
,

所 以对于横断舌式鞋类是

没有必要使用转换取跷法的
。

对于如何判断什么 时候使用转换取跷
,

主要看鞋 的背 中

线是否需要转换成一条直线
,

有必要 时就采用转换取跷法
。

例如整舌盖鞋
、

整前帮橡筋鞋等等
。

转换取跷示意图 (一 ) 图 A

图 A 中 A 。

一 V一E一 O
`

一卜
H一A 。

为原设计图形
。

由于

背中线 A 。

一 V一E 是一条弯折线无法取样板
,

假设把 V O
’

线

剪开
,

使前帮向下旋转
,

达到 A :

点
,

则形成转换后的图形

A Z

一 E一 0
’

一H Z

一 A Z。

转换后的图形虽然使前后帮背中线变

成了一条直线
,

但样板的面积不是变小了
,

而是变大了
。

图中

阴影部位为额外增加的面积
。

为了使取跷后 的面积与取跷前

相似
,

应对该图形进行修整
。

面积变化主要反映在背中线上
,

A
Z

一 V一 E 的长度大于植面 A一 V一 E 长度
,

因此截出 A
` :

点
,

控制取跷前后背 中线长度不变
。

描底 口 时自 A
护:

点描起
,

到

H :

点止
,

使宽度上也进行适当缩减
。

当然进行长度和底 口 的

修整
,

也是利用了材料的延伸性较好这一特殊条件
,

如图 B

所示
。

转换取跷示意图 (一 ) 图 B

( 3) 转换取烧后 面积是不是减 小 了 ? 底 口 长度是 不是 变

短 了 ? 围盖线是不是也变短了 ?应 怎样 处理 ?

为了更明确理解转换取跷过程
,

请看下 图
:

顺便看一下取跷时取 100 % 与取 80% 的区别在哪里
。

绷

植时
,

V E线与植面相贴伏
,

这是不变的
,

前帮与植面贴伏时

不是贴在 A 。
线上

,

而是贴在 A
.

线上
,

A
,

线正是 由于定位取

跷角展开后
,

使得 A 。
线贴在植面上而形成 A

,

线
。

因此 A :

线

还原后越接近 A l

线则越容易贴植
。

见下面图示
:

在对位取跷时
,

应有一个对位取跷角乙 IH O
’
H

’ ,

当图中

A 取跷 100 % 时
,

创 H :

线与 O’ H
,

线对齐
,

A :

线大大超过 lA

线
,

E 点部位也有较大变形
。

与图中 B 相 比较
,

取跷 8 0% 时
,

A
Z

线与 A
,

线相近
,

E 点变形也较小
,

所 以取跷取不足是有一

定道理的
。

首先是从实践中找到这一规律
,

反过来分析研究
,
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转换取跷示意图 (二 )

在应用时更有根据
。

正如感觉到的东西还不能马上理解它
,

而只有理解了的东西才能更深地感觉它
。

对于底 口来讲
,

由于把 A :
点修整到 A’ :

点
,

长度变 了
,

使

得 A
’ Z H :

曲线长度小于 A Z H :
曲线长度

,

这部分不用修整
,

相

当于去掉了由于转换跷的增加而引起的底 口长度增加量
。
A Z ,

H :

曲线比 A o H ,
也短

,

这部分在绷植时拉出
。

对于围盖线来说
,

在 A
:
点不修整时它并不变短

,

但当用

A
, :

作底口前端点时围盖线会变短
。

因为围盖线不发 生长度

变化时
,

背中线必然会加长
,

加长的后果是会引起底 口绷帮

量加大
,

还会引起围盖位置变形
。

围盖线与背中线相 比较
,

背

中线更重要
,

围盖线是从属于背中的一条轮廓线
,

因此要保

证背中线的长度不变
,

围盖轮廓线只保留其轮廓外形
。

其实

皮革材料有 巧% 左右的延伸性
,

当把背中线上的皱褶拉平
,

围盖位置也就还原到原位置上了
。

这种变形是必须经过拉伸

才能实现的
。

也就是说在不需要用转换取跷时
,

没有必要去

试用
,

而在需要用转换取跷时
,

则非它莫属
。

的
。

可你 目前正缺少经验怎么办 ?想一想别的办法
。

对于 控制线来说
,

打孔的部位和不打孔的部位应该区分

出来
,

不打孔的部位面积大小
,

长度宽度都不能变
,

否则会脱

离植面
。

而打孔的部位的宽度不能变
,

但长度是可变的
,

长度

变化了
,

才能调节成示 7 左右
。

在复样设计法中
,

其主要步骤

如下
:

( l) 画出底样板轮廓
,

作出底中线
、

分踵线
,

并作出打孔

部位与不打孔部位的分界线
,

该线要和帮样一致
。

(2) 分别取下里外怀围子样板
,

不要有绷帮量
。

(3) 自分界点开始描 出围子的轮廓
。

先从一侧开始
,

反 向

放置围子样板
,

象车轮转动一样
,

一点点采集转动轨迹
,

到中

点止
。

( 4 ) 围子描好后
,

其余不打孔的部位正向放置
,

描 出轮廓

线
。

( 5) 测量围子长度
,

里外怀分别计算孔距
,

中点位置不能

错开
。

(6) 如果围子上孔距还是比较大
,

可以将后帮两侧向外

扳
,

以减少围子长度
,

使孔数与孔距达到要求
。

( 7) 注意植前头拐弯前后孔距是有变化的
,

以使皱褶均

匀
。

口

一最熏 毅攀
。

瓷夔 合作

6
.

广东南海市九江镇石墉口廖恒志问
:

包底鞋起珠 (即孔位 ) 一般是胆盖孔距 s m m
,

大 身孔距

7
~ 左右

,

但我用平面设计时把围子前中点 对准主底前 中

点
,

打剪 口
,

两边扳下
,

所得大身位里很长
,

按胆盖孔数平分
,

远远超过 7
~

,

该如何处理 ?

鞍山辉达鞋业材料有限公司
,

地处辽宁省鞍 山市宁

远经济开发 区
,

地理位置优越
,

交通十分方便
,

基础设施

基本齐备
。

拥有固定资产 200 万元
,

占地面积 60 00 平方

米
,

建筑面积 巧 oo 平方米
,

动力 电 200 千瓦
,

现有员工

12 0 人 (其中管理技术人员 20 人 )
。

产 品有硫化大底
、

注

塑大底
、

组合大底
、

木跟
、

塑跟等
。

辉达连续二年被省市评为
“

重合同
、

守信誉
”

单位
,

产品质量执行 G B 7O55 一 86 国家标准
。

因业务需要
,

公司决定在原有基础上增加设备和流

动资金
,

建立一座东北地区规模最大
,

产品档次最高
,

年

产鞋材 24 0 万双
,

产值 巧 oo 万元的综合性鞋材企业
。

东北地区人 口众多
,

内与河北
、

内蒙接壤
,

外有俄罗

斯
、

蒙古
、

朝鲜和韩国相邻
,

内外贸易都十分活跃
,

鞋业

市场潜力 巨大
。

总经理刘辉先生诚挚地欢迎 国内外 的

同行们来辉达共同发展
,

再创辉煌
。

这里有两个问题应该注意
:
一个是方法问题

,

另一个是

控制线问题
。

对于设计方法来说
,

把围子打剪 口扳 下来就失去了控

制
。

剪 口打多少 ?打在什么位置 ? 打多深 ?这是需要经验积累

厂 址
:
辽宁省鞍山市千山区宁远乡南地号第二工业小区

联系人
:
刘 辉 电话 /传真

:

以 12 一 82 15 53 5

邮 编
: 1 14 0 1 1
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